INTEX"

Maszyny i urzagdzenia dla przemystu lekkiego

FURNIPACK

Linia do pakowania mebli

Opis dziatania:

W | etapie procesu pakowania narozniki mebla powinny by¢ przez operatoréw
zabezpieczone kartonami. Podajnik materiatu pakujgcego jest ustawiany w zaleznosci
od parametrow nastepnego etapu pakowania (takich jak np. szerokos¢ mebla).

Mebel moze by¢ owijany w papier lub folie bgbelkowa.

Kolejnym etapem jest natozenie folii termokurczliwej.

Mozliwos$¢ zastosowania papieru bgdz folii bgbelkowej ma swoje zalety w przypadku,
kiedy zachodzi koniecznos¢ owiniecia catego przedmiotu lub tylko jego gérnej
powierzchni.

Mebel jest przemieszczany za pomocg podajnika od wejscia, az do gtowicy
zgrzewajgcej i odcinajgcej. Na stanowisku zgrzewajgcym mebel zostaje owiniety
obustronnie folig z géry i z dotu, w kolejnym etapie nastepuje zgrzewanie koncowej
czesci folii.

Zakonczenie procesu pakowania mebla nastepuje w tunelu grzewczym.
Mebel trafia do komory obkurczajgcej i pod wptywem wysokiej temperatury folia
zostaje obkurczona, a mebel jest nig szczelnie opakowany.

Po catkowitym zgrzaniu, kolejnym procesem jest chtodzenie przez wentylacje aby nie
dopusci¢ do uszkodzenia elementéw. Dolna dmuchawa na wyjsciu z tunelu utatwia
uniesienie nadmiaru folii i pozwala na optymalne prasowanie rolek.
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Ostatnim etapem jest ustawienie spakowanego mebla w pozycji poziome;j.
Tak zapakowany mebel przygotowany jest do transportu.

Warunki pracy maszyny:

Pomieszczenie suche, zamkniete,

Z dala od substancji fatwopalnych i wybuchowych,

Zasilanie standardowe: 400V 50Hz,

Temperatura otoczenia przy urzadzeniu: od 0 do 40 stopni C.

Korzysci z uzytkowania tego typu maszyny:

Wzrost wydajnosci uzyskany dzieki ciggtosci catego procesu pakowania -
zatrzymanie linii nastepuje tylko jeden raz (aby zgrzac¢ folie).

Mozliwos¢ pakowania w folie réznego typu, koloru jak rowniez z wtasnym
nadrukiem.

Optymalizacja miejsca pracy i obstugi maszyny przez pracownikow.
Skrocenie terminu dostawy mebli do klienta.

Dane techniczne:

- szerokos¢ robocza tasmociggow - 1,30 m,
szerokos¢ robocza pieca — do 1,20 m,
szerokosc¢ catkowita pieca — 1,50 m,
wysokosc¢ pieca — 1,10 m,
dtugos¢ tasmociggu — 4,20 m + 4,00 m,
szerokosc linii w najszerszym miejscu — 4,55 m,
dtugosc¢ catkowita — 21,00 m,
catkowita wysokos$¢ linii — 3,00 m.
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